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DRODZY PANSTWO,

Z najwieksza przyjemnoscia oddaje na Panstwa rece drugie w 2021 roku wydanie Biuletynu Programu Bezpieczna
Chemia - publikacji tworzonej przez Polsk3a Izbe Przemystu Chemicznego.

W aktualnym numerze Partnerzy Programu Bezpieczna Chemia oraz Cztonkowie Polskiej Izby Przemystu
Chemicznego podejmuja wiele tematow z zakresu innowacji stuzacym bezpieczefnstwu w przemysle chemicznym,
0 czym piszg o tym eksperci Dragera, Grupy LOTOS czy Instytutu Ciezkiej Syntezy Organicznej ,Blachownia” z Sieci
Badawczej tukasiewicz. Szczegoélnie zapraszamy do lektury wywiadu z dr inz. Anng Zalewska, Senior Ekspertem
w PIPC oraz Koordynatorem m.in. Komisji Bezpieczenstwa i Techniki oraz dwadch artykutéw eksperckich od Urzedu
Dozoru Technicznego. W dalszej czesci Biuletynu nad istotnymi zagadnieniami z zakresu edukacji o bezpieczenstwie
i pierwszej pomocy wypowiadajg sie przedstawiciele PKN ORLEN oraz Centralnego Instytutu Ochrony Pracy - PIB.

W tym numerze Biuletynu bedzie takze okazja przenies¢ sie w czasie i obejrzec¢ fotografie poréwnujace, jak przez
lata zmienit sie zaktad ANWILU we Wtoctawku, ktéry obchodzi w tym roku 55. urodziny.

Jesli dostrzegajg Panstwo wazne zagadnienia dla przemystu i branzy chemicznej z zakresu szeroko rozumianego
bezpieczenstwa, to niezmiennie zapraszam Panstwa do wspéttworzenia tej publikacji i bezposredniego kontaktu

mailowego:

Zycze mitej lektury!

Marcin Przygudzki

Gtowny Specjalista

w Pionie Projektéw i Komunikacji
Polskiej Izby Przemystu Chemicznego
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Bezpieczenstwo priorytetem w chemii

ROZMOWA Z DR INZ. ANNA ZALEWSKA, SENIOR EKSPERTEM W POLSKIEJ
IZBIE PRZEMYStU CHEMICZNEGO | KOORDYNATOREM M.IN. KOMISJI
BEZPIECZENSTWA | TECHNIKI W PIPC

Pod koniec czerwca br. Komisja Europejska
(KE) opublikowata Strategiczne ramy UE
dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy na
lata 2021-2027. W dokumencie podkreslono,
ze ochrona ludzi przed zagrozeniami dla
zdrowia i bezpieczenistwa w miejscu pracy
stanowi kluczowy element zapewnienia
wszystkim pracownikom trwatych
godnych warunkéw pracy. Jak do kwestii
zwiazanych z bezpieczenstwem podchodzi sie
w przemysle chemicznym?

dr inz. Anna Zalewska, Senior
Ekspert, Polska Izba Przemysu
Chemicznego: Bezpieczenstwo
jestjednym z fundamentalnych
filarow funkcjonowania
przedsiebiorstw branzy
chemicznej. Musimy mierzy¢ sie z licznymi
zagrozeniami, dba¢ o  bezpieczenstwo
pracownikéw, majac na uwadze ogromna
ztozonos$c procesow i rozbudowana
infrastrukture przemystowa. Nalezy pamietad,
iz polski przemyst chemiczny podejmuje liczne
innowacyjne dziatania, aby sprosta¢. nowym
wyzwaniom regulacyjnym i by¢ jeszcze bardziej
bezpiecznym zaréwno dla $rodowiska, jak
i cztowieka. Z pomoca przychodzi tutaj takze
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transformacja cyfrowa, ktéra dostarcza liczne
rozwigzania prowadzace do automatyzacji
procesow, usprawnienia produkcji, lepszej
ochrony pracownikéw i jeszcze wiekszego
ograniczenia wypadkowosci.

Wsérod dziatan KE zwiazanych z poprawa
bezpieczenstwa - znajduje  sie | /rowniez
Strategia UE w zakresie chemikaliow majaca
na celu eliminowanie negatywn#go wptywu
chemikaliéw na cztowieka i $rodowisko. Czy
dziatania KE przyczynia sie¢ do ,wycofania
produktow czy jednak nastapi rozwoj nowych
»zielonych” chemikaliow?

AZ: Substancje i mieszaniny chemiczne obecne
sg w zyciu codziennym kazdego z 'sg\as, jednakze
produkty maja by¢ przyjazne dla $rodowiska
i bezpieczne dla cztowieka.” Jest ﬂo réwniez
zwigzane z intensywnymi - ‘dziataniami Komisji
Europejskiej, jak i ECb‘fA, ktore pracuja nad
nowymi - ograniczeniami majacymi \na celu
ochrone zdrowia ludzkiego i $rodowiska
przed zagrozeniami. Oczywiscie, niesie to ze
sobg wiele wyzwan i nowych zobowigzan dla
Polskiej Chemii. Zawarta w Strategii wizja, ze
produkcja ulegnie podwojeniu, bezpieczenstwo
zwiekszeniu, a chemikalia beda produkowane

tak, aby dostarcza¢ jak najwieksze korzysci
dla spoteczenstwa przy jak - najmniejszej
szkodliwosci, zaktada réwniez rozwdj nowych
technologii i-produktéw. Tak wiec, oczywistym
staje sie, iz przemyst musi pracowa¢ nad
alternatywnymi. rozwigzaniami, substancjami,
modyfikowac wtasne technologie i produkty, aby
sprosta¢ nowym regulacjom i oczekiwaniom
konsumenckim. Nalezy jednak pamietaé, ze
chemikalia s podstawowym komponentem
niskoemisyjnych, energooszczednych
i zasobooszczednych technologii, materiatow
i produktéw o zerowym poziomie emisji
zanieczyszczen, jak réwniez  gwarantujg
dobrobyt spoteczenstwa i pozwalaja na jego
rozwoj. Rezygnacja z nich, na obecnym poziomie
cywilizacji oraz globalnej populacji ludzkosci
bytaby niemozliwa.

Branza chemiczna nie pozostaje bierna,
o czym $wiadczq licznie opracowywane
i wdrazaninnowacje. Co jednak jest
kluczowe aby dalszy rozwéj modgt
postepowa¢ przy jednoczesnej poprawie
bezpieczernstwa chemikaliow?

AZ: Jak juz wspomniatam, dla Polskiej Chemii
bezpieczefistwo jest jednym z priorytetow,

Y



jednakze aby mozliwe byto opracowanie nowych
rozwigzan konieczne jest istotne wsparcie
zaréwno prawne jak i finansowe. Obecne ramy
regulacyjne dotyczace chemikaliow w Unii
Europejskiejtonajbardziejzaawansowane prawo
chemiczne obejmujgce caty tancuch wartosci
i pe’fe‘{ cykl zycia chemikalidw. Wszelkie dalsze
dzia{cénia majace na celu osiggniecie wyzszego
poziomu zrOwnowazonego rozwoju powinny
koncentrowac'sie na poprawie juz istniejgcych

aktéw prawnych, a nie na tworzeniu nowych
regulacji. Nalezy podkresli¢, iz uproszczenie
i ~harmonizacja istniejacego juz poi‘zadku
prawnego najlepiej postuzy realizacji celow
Strategii. Przeksztatcenie dotychczasowych
proceséw technologicznych i linii produkcyjnych
wymaga podjecia licznych dziatan w tym m.in.
prac badawczo-rozwojowych, jak réwniez
odpowiednich naktadéw finansowych. Tak wiec
zaréwno KE, jak i ECHA powinny pamieta¢,
iz przemyst jest gotowy sprosta¢ nowym
wyzwaniom, ale opracowanie i wprowadzenie
na rynek substancji alternatywnej nie jest
szybkim i tatwym procesem.

Bezpieczennstwo jest priorytetem branzy
chemicznej, dlatego tez jest jednym z obszaréw,
na ktorych koncentruja sie prace Polskiej Izby
Przemystu Chemicznego (PIPC). Jak zatem
Cztonkowie PIPC moga wiaczy¢ sie i w nich
uczestniczyc?

AZ: W ramach PIPC funkcjonujg dedykowane
grupy robocze. Jedng z nich jest Komisja
Bezpieczenstwa i Techniki, do ktorej przynaleza
dwa fora - Forum ds. Klasyfikacji oraz Forum ds.
Ochrony Przeciwpozarowej. To wtasnie w nich,
eksperci reprezentujgcy firmy cztonkowskie

AktyWnoéci i
" bezpieczenstwu jest w PIPC naprawde wiele.

PIPC analizujg i opiniujg dokumenty KE, ECHA
czy nasze krajowe legislacje. Niejednokrotnie
debatujg, wymieniaja sie doswiadczeniami
w  zakresie  rozwigzan  poprawiajacych
bezpieczenstwo i to zaréwno w kwestiach
procesowych, produktowych, jak i ochrony
pracownikéw. Istotne jest to, ze kazda z firm
moze mie¢ po kilku reprezentantéw, nie ma
tutaj ograniczen, dlatego firmy moga angazowac
sie w prace kazdej z komisji - a jest ich poza

wspomniang jeszcze c/ztery. Trzeba podkresli¢,
ze wspdtpraca -PIPC z krajowa administracjg
oraz jej aktywny udziat na .forum unijnym

sprawiaja, iz Polska Chemia ma realny
gtos w tak waznych kwestiach jak poprawa
bezpieczenstwa, wprowadzanie - nowych
rozwigzan technologicznych czy klasyfikacja
substancji i--mieszanin chemicznych. Warto
wspomnie¢, ze PIPC organizuje rdowniez
seminaria i warsztaty w ramach Programu
Bezpieczna Chemia, porusza wiele kwestii

' na konferencjach, np. TECHCO Forum, ktore
| planowane jest w grudniu br.

projektow  dedykowanych
Czy jest to potrzeba chwili czy dtugofalowe
inicjatywy wpisane w biezaca dziatalno$¢ PIPC?

AZ: Zdecydowanie nie jest to potrzeba chwili.
Dziatania podejmowane przez PIPC nie dziejg sie
od wczorai. PIPCistnieje od ponad 30latiodczasu
powstanié/organizacji dziato sie naprawde wiele
- zaréwno w branzy, jak i w samej Izbie. W 2000
roku poqjeto dziatania, ktore doprowadzity do
powstania . Systemu Pomocy w  Transporcie
Materiaté?z Niebezpieczvhych (SPOT), na mocy
ktérego podpisano porozumienie pomiedzy
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Komendantem Gtéwnym Panstwowe] Strazy
Pozarnej a PIPC, obowigzujgce do chwili obecnej
i regulujgce zasady wspoOtpracy pomiedzy
podmiotami przynaleznymi do systemu SPOT
a Panstwowa Straza Pozarng. Dzi$ jest to
przedmiot zainteresowan wspomnianego Forum
ds. Ochrony Przeciwpozarowej, a wczesniegj
podkomisji ds. Bezpieczenstwa Pozarowego.
Z kolei wspomniany takze Program Bezpieczna
Chemia zostat z kolei zainicjowany przez

PIPC przed siedmiu laty. Na bezpieczenstwo
poswieca sie sporo miejsca w wydarzeniach
organizowanych przez PIPC, lecz takze
rozmawia sie¢ w kuluarach czy czyta w wielu
publikacjach - Magazynie Polska Chemia czy
Biuletynie Programu Bezpieczna Chemia. Wida¢
zatem, ze bezpieczenstwo, o ktdrym tak wiele
dzisiajrozmawiamy, to niezwykle istotne kwestie
w branzy chemicznej od lat. Méwimy dzi$ takze,
ze bezpieczenstwo idzie w parze z innowacjami
- inatoréwniez poswiecony jest odrebny obszar
w PIPC. W ramach Komisji Badan i Innowacji
czy Projektu Chemia 4.0 coraz wigcej miejsca
poswieca sie na omawianie nowych rozwigzan
poprawiajacych  bezpieczenstwo cztowieka
i zabezpieczenie produkcji przy wykorzystaniu
chmury, sztucznej inteligencji, internetu rzeczy.
W PIPC zrzeszonych jest w tym momencie blisko
150 podmiotdw o réznych profilach dziatalnosci.
Mozna zatem podsumowac, ze PIPC to
idealne miejsce spotkan i dyskusji wszystkich,
ktérym lezy na sercu bezpieczenstwo i dobro
Polskiej Chemii.

Polska Izba Przemystu Chemicznego
jest organizatorem Programu Bezpieczna Chemia



Grue,a
aZoTY

Grupa Azoty to zdecydowany lider
w Polsce i jedna z kluczowych grup
kapitatowych branzy nawozowo -
chemicznej w Europie.

Jako wiodacy producent nawozow
mineralnych Grupa Azoty tworzy
nowe formuty nawozowe,
dostosowane do roznych
rodzajow gleby i roznych upraw.

Realizujac zatozenia Europejskiego
Zielonego ¥adu, opracowuje
nowoczesne ekologiczne formuty
nawozowe, ktore ograniczaja
emisyjnosc i poprawiaja
efektywnosc¢ nawozenia.

grupaazoty.com ‘
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Wymog prowadzenia okresowych analiz
wynika z  rekomendacji  ubezpieczycieli
oraz z wewnetrznych uwarunkowan

technologicznych. Powszechnie przyjetg metoda
analizy zagrozen jest HAZOP (z ang. HAZard and
OPerability), ttumaczony jako badanie zagrozen
i zdolnosci operacyjnych instalacji.

podkresla Maciej Szelagowski,

szef Biura
Grupy LOTOS.

Bezpieczenstwa

Procesowego

Co to jest HAZOP?

To powszechnie stosowana w  branzy
rafineryjnej metoda analizy zagrozen
i zdolnosci operacyjnych instalacji. Do tej

pory - w zdecydowanej wiekszosci - HAZOP-y
w Grupie LOTOS odbywaty sie w trakcie realizacji
projektéw nowych instalacji lub projektow
modernizacyjnych. Po raz pierwszy mamy do
czynienia z harmonogramowymi analizami
w trakcie normalnej eksploatacji instalacji.
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Do analizy przystepuje staty zespdt: inzynier
operacyjny, doswiadczony sterowniczy, inzynier
procesuiinzynier bezpieczenstwa procesowego,
pod przewodnictwem dos$wiadczonego lidera
HAZOP-u. Wsparcie zapewniaja inzynierowie
Pionu Techniki z branz automatyki, elektrycznej,
mechanicznej, maszyn, systemoéw sterowania,
a takze specjalisci BHP i ppoz. Analiza polega
na kontrolowanej burzy modzgdéw, w ktorej
zespot szacuje prawdopodobienstwo i skutki
scenariuszy awaryjnych. Poczatkiem kazdego
scenariusza jest odchylenie, czyli kombinacja
parametru i stowa kluczowego.
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* Temperatura
e Cisnienie

Odchylenie

Przyktadowe odchylenia

* 7byt wysoka temperatura
* Zbyt niskie cisnienie
® Brak przeptywu

* Przeptyw

Zespot opisuje skutki odchylenia i szacuje prawdopodobienstwo wystapienia scenariusza
w przypadku, gdyby instalacja nie miata zadnych zabezpieczen - brak alarmdéw, blokad, zawordw
bezpieczenstwa. Nastepnie, dokumentowane sg istniejgce zabezpieczenia, a ryzyko zdarzenia
szacowane jest zgodnie z matryca ryzyka w czterech kategoriach: bezpieczenstwo ludzi, Srodowiska,
ciagtosci operacyjnej instalacji oraz zniszczenia urzadzen. Jezeli ryzyko nie jest na poziomie
akceptowalnym, zespdt ustala rekomendacje, ktérych wdrozenie obnizy ryzyko.

Rekomendacje w
celu obnizenia

Prawdopodobieristwo Opis
istniejgcych
zabezpieczen

Odchylenie Skutki

zdarzenia bez
zabezpieczen

W trakcie wszystkich analiz, zespdt postuguje sie statym zestawem parametréw i stdw kluczowych
oraz stosowana jest ta sama matryca oceny ryzyka. Dzieki temu, ryzyko okreslane jest zawsze w ten
sam sposob.

163 rekomendacje dla instalacji MHC

Analiza HAZOP bywa monotonna i mocno obcigzajaca, dlatego - aby nie wypali¢ kreatywnosci
zespotu - czas spotkania jest ograniczony do 6 godzin dziennie. Analiza catej instalacji jest
zmudna i dtugotrwata. W trakcie HAZOP-u instalacji hydrokrakingu MHC zesp6t zidentyfikowat
1029 scenariuszy i przypisat 163 rekomendacje, z czego 6 rekomendacji obnizajacych 15 ryzyk
z poziomu tolerowalnego nieakceptowalnego. Wszystko to w ciggu 220 godzin, czyli mniej wiecej 37
dni roboczych.

Rozktad ryzyk w poszczegolnych kategoriach skutkdw przedstawia sie nastepujaco:

Kategoria ,ludzie”:
Skutki
Kategoria

o

o
o
[+]
4]

Pozostate 3 kategorie sumarycznie: ,$rodowisko, ciagto$¢ operacyjna instalacji oraz
zniszczenia urzadzen”:

Skutki
thmm; Czgstosé
skutkdw 1 2 3 4 5 1] T
5 32 o o 0 0
B 125 10 +] 0 W
3 59 14 (4] 0 0
2 o L]
i 0 0 4] o

- HAZOP to metoda identyfikacji zagrozen, bedaca niezwykle waznym narzedziem dla uzytkownikow
instalacji produkcyjnych oraz ludzi z szeroko pojetego pionu utrzymania ruchu - podkresla
Rafat Falkowski, inzynier operacyjny w Zaktadzie Hydrokrakingu Grupy LOTOS. - Waznym, bo
poprzez wpisane w nie systemowe, bardzo uporzadkowane, analityczne podejscie, oparte na
interdyscyplinarnym zespole, umozliwia dostrzezenie zagrozern, ktdre podczas biezacej eksploatacji
moga nie zostac zauwazone.

Wraz z uptywem czasu, zmienia si¢ wyposazenie
instalacji i postrzeganie zagrozen, a takze
mozliwos¢ zabezpieczania sie przed nimi.
Pojawiaja sie nowe technologie, techniki,
substancje.  Monitorowanie  ryzyka jest
koniecznoscig, tylko w ten sposéb mozemy
dokona¢ jego oceny i utrzymywac¢ je na
pozadanym poziomie, zapewniajac wymagany
poziom bezpieczenstwa.

- Instalacia MHC zalicza sie do tych
mtodszych w gdanskiej rafinerii, zatem
i poziom zabezpieczer,, w ktory jest ona
wyposazona, realizowany byt juz w ramach
najwyzszych standardéw branzowych. Wyniki
wykonanej analizy zdaja sie to potwierdzac.
Nie zidentyfikowano tu ryzyk na poziomie
nieakceptowalnym. Niemniej, zidentyfikowano
szereg scenariuszy o poziomie ryzyka, ktore
Z pewnoscig mozna ograniczy¢ w ramach reguty
ALARP (As Low As Reasonably Practicable)
- do tak niskiego, jak to jest praktycznie
uzasadnione, jak rowniez kilka, ktdre nalezy
zredukowac¢  zgodnie z  rekomendacjami
z poziomu tolerowalnego nieakceptowalnego -
dodaje Falkowski.

Do tej pory w LOTOSIE analizie poddano
3 instalacje: hydrokraking 930, reforming
410 i wytwodrnie wodoru 250. Do konca roku
zostang wykonane kolejne 4 analizy, a do konca
pierwszego potrocza 2023 powinny zakonczy¢
sie analizy 16 instalacji, ktére do tego procesu
zostaty wytypowane jako pierwsze. Standardem
w przemysle rafineryjnym jest okresowa analiza
instalacji co 5 lat, wiec mozna powiedzie¢, ze
analizy HAZOP beda statym elementem pracy
poszczegolnych zespotow.

- Jestem pewny, Ze wypracowane zespotowo,
wartosciowe rekomendacje, a nastepnie
ich wdrozenie, przyczynig sie do obnizenia
ryzyka, zwigzanego z eksploatacjg instalacji
produkcyjnych, tym samym zwiekszajac nasze
wspolne  bezpieczeristwo -  podsumowuje
Norbert Nijak, dyrektor ds. bezpieczenstwa
procesowego, BHP i ochrony $rodowiska Grupy
LOTOS.

39 LOTOS

Artykut i materiaty graficzne Partnera Strategiczne-
go Programu Bezpieczna Chemia - Grupy LOTOS S.A.



PODAZAMY
DROGA
pezpilecznego
rozwoju

Perspektywa rozwoju i zdolnosc¢ tworzenia
innowacji dajg nam site, dzieki ktorej nasze
produkty spetniajg najwyzsze standardy
jakosci. W trosce o Srodowisko

1 bezpieczenstwo energetyczne
inwestujemy w paliwa nowej generacji.

Z myslg o wspdlnej przysztosci.

$» LOTOS
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Ocena wptywu

adzenla techniczne podczas eksploatacji narazone sg na dziatanie réznorodnych
. o- cesow, ktore powodujg pogorszenie ich stanu technicznego prowadzac do
" vstawania wielu typdw uszkodzen. Uszkodzenia obecne w urzadzeniach stanowia
W) zwanie ;Z; inspektorow Urzedu Dozoru Technicznego podczas wykonywania
ynnosci dozorowych. Czesto w takich sytuacjach podjecie decyzji o dopuszczeniu
adzenia do\d"alszej eksploatacji i czasie jego bezpiecznej pracy jest utrudnione.
aocena sta nu technicznego wymaga niejednokrotnie duzego doéwiadczenia
7@?’ dysc s ejwiedzy z zakresu: mzymerﬁrpaterla’cowej badan materiatowych,
inzynier ej czy budowy konstru‘kql Sposob podejsua do tego typu__
Jjad

Wstep

,Wspieramy rozwoj. Dbamy o bezpieczenstwo” to misja Urzedu Dozoru Technicznego. Realizujac to zatozenie UDT analizuje rozwigzania, ktére moga
sie przyczyni¢ do zwiekszenia bezpieczefnstwa publicznego. Jednym z nich jest ocena urzadzen z wykrytymi uszkodzeniami w oparciu o metodologie
Fitness For Service.

Normy dotyczace urzadzen ci$nieniowych zawieraja wymagania odnoszace sie do etapu wytwarzania. W trakcie eksploatacji urzadzen z uszkodzeniami
analiza stanu technicznego obiektu nie jest juz tak oczywista. Niektdére ze standarddw technicznych np. APl 653 i NBBI NB-23 opisuja jedynie metode
wykonania naprawy lub zmiane parametréw procesowych. Dokumenty te nie daja natomiast odpowiedzi na temat akceptowalnosci danego uszkodzenia
oraz pozostatej trwatosci eksploatacyjnej. Ocena stanu technicznego urzadzenia z uszkodzeniem stanowi wcigz duze wyzwanie.

Uszkodzenia urzadzen Wil e W realizowanych przy udziale UDT procesach RBI (ang. Risk Based Inspection), dokonuje sie

wynikajg w duzej mierze z oddziatywania
aktywnych mechanizmoéw degradaciji, ktorych
efektem sa:

- pocienienia (ogélne, miejscowe oraz pitting),
- pekniecia powierzchniowe,

+ peknigcia podpowierzchniowe,

+ mikropeknigcia i mikropory,

+ zmiany struktury materiatu,

* Zmiany wymiarowe,

- pecherze,

- zmiany wtasnosci materiatowych.

identyfikacji i oceny aktywnosci mechanizmdw degradaciji uwzgledniajac m. in. parametry procesowe,
sktad medium roboczego oraz materiaty i sposéb wytworzenia konstrukcji. Jednym z wynikow tego
procesu jest okreslenie wymienionych powyzej typdw uszkodzen.

Dostepne publikacje naukowe, ktére opisuja tego typu zagadnienia, s czesto pozbawione
waloru inzynierskiego - praktycznego podejécia, co znaczaco ogranicza ich stosowalnosé
w praktyce inspekcyjnej. Ocena zidentyfikowanych na podstawie przeprowadzonych inspekcji
uszkodzen oraz ustalenie bezpiecznego okresu

i warunkow dalszej eksploatacji stanowi zatem wyzwanie.

W takich przypadkach rozwigzaniem moze by¢ wykorzystanie standardu technicznego opracowanego
wspolnie przez Amerykanski Instytut Naftowy (American Petroleum Institute - API) i Amerykanskie
Stowarzyszenie Inzynieréw Mechanikéw (American Society of Mechanical Engineers - AMSE) API 579-

1/ASME FFS-1 Fitness For Service. Dokument ten jest zbiorem procedur pozwalajacych na ocene urzadzen ciénieniowych z wykrytymi uszkodzeniami
oraz szacowanie ich pozostatej trwatoéci eksploatacyjnej. API 579-1/ASME FFS-1 Fitness For Service zawiera ponadto szereg przydatnych wskazéwek
zwigzanych z wykonywaniem badan NDT (ang. Non Destructive Testing), zapobieganiem ponownemu uszkodzeniu, czy tez dotyczacych

sposobu monitorowania urzadzen w trakcie dalszej eksploatacji.

Metodologia Fitness For Service zostata opracowana z myslg o urzadzeniach instalowanych w przemysle rafineryjnym i petrochemicznym, ale znajduje
swoje zastosowanie réwniez w odniesieniu do urzadzen w innych sektorach przemystu.

Metoda ta stosowana jest rowniez jako jedno z narzedzi do zarzadzania ryzkiem urzadzen ci$nieniowych i bezci$nieniowych, ktéra okresla standard API
RP 580 Risk Based Inspection. W sytuacji, gdy wykonanie odpowiednio efektywnej inspekcji, a tym samym zmniejszenie niepewnosci co do aktualnego
stanu technicznego urzadzenia, nie pozwala na redukcje ryzyka z uwagi na stwierdzone uszkodzenia, inzynierska ocena konstrukcji Fitness For Service
moze by¢ skutecznym narzedziem. Warunkiem jest jednak potwierdzenie, ze kryteria tej oceny zostang spetnione.
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Budowa standardu
API 579-1/ASME FFS-1 Fitness For Service zostat podzielony na 14 czesci.

W Czesci 1 podana zostata doktadna definicja metodologii Fitness For Service. Wymieniono w niej takze najwazniejsze obszary zastosowania
omawianego standardu.

Czesc¢ 2 stanowi wprowadzenie do procedur oceny Fitness For Service. Opisane zostaty tam poszczegdlne poziomy oceny, a takze podstawowe
zatozenia zwigzane z kryteriami oceny. W zaleznosci od rodzaju uszkodzenia ocene przeprowadza sie w oparciu o kryteria bazujagce na:

. Naprezeniach dopuszczalnych,
. Wsp6tczynniku wytrzymatoéci resztkowej (ang. Remaining Stress Factor - RSF),
. Diagramach oceny uszkodzen (ang. Failure Assessment Diagram - FAD).

W zatacznikach 2A+2F API 579-1/ASME FFS-1 mozna znalez¢ szczeg6towe informacje dotyczace m.in. obliczen wytrzymatoéciowych i wymaganych
wiasciwosci materiatowych.

Czesci 3+14 zawieraja procedury oceny stanu elementu z konkretnymi rodzajami uszkodzen. Zestawienie typéw uszkodzen ujetych w metodologii
Fitness For Service przedstawiono na Rysunku 1.

Rodzaje
uszkodzen
|
[ I I [ I I ]
Uszkodzenia o Uszkodzenia Uszkodzenia Uszkodzenia Uszkodzenia
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Czesc3 Czes¢ 4 Cze$é 9 Cze$¢ 11 Cze$c¢ 10 L Cze$c 5 Cze$c¢ 11
— Ocena kruchego || Ocena korozji Ocena uszkodzen | [—] Ocena uszkodzen Ocena uszkodzen Ocena korozji Ocena uszkodzen
pekania ogolnej o charakterze pozarowych petzaniowych lokalnej zmeczeniowych
pekniec
L Czeéc 9 Czgs¢ 5 Czeéé 4 Czeéé 8
Ocena uszkodzeri [ [—] Ocena korozji — Ocena korozji Ocena
o charakterze lokalnej ogdlnej niewspdétosiowosc
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THTR|AES = Czeé¢ 9
i e g - Caesc7 Czest 6 .
BT s H oo |
3 . | i i SOHIC wZzerowej ieé
; 3 ) peknieé
" Czesc 8 @iesé 12.~ M T |
- Ocena wgniecen, | 1§ BNl g
/ ; - o = ~X =
» wyztobieriiich | ! el
DA 5 2% 1. | LA '! [ “_(
— -siz;
Wi

al
. 4
)

| | )\ iy I,
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Kazda z czesci 3+14 charakteryzuje sie usystematyzowana i jednolita budowa. Wyrdzni¢ mozna w nich rozdziaty opisujace kolejno:
- identyfikacje uszkodzenia wywotanego danym mechanizmem degradacji,

- stosowalnos¢ i ograniczenia dla poszczegdlnych procedur oceny,

- dane, ktére sg wymagane do przeprowadzenia oceny,

- techniki oceny i kryteria akceptacji,

- Sposob oceny pozostatej trwatosci eksploatacyjnej,

- $rodki zaradcze przed powstaniem danego uszkodzenia,

- zalecenia dotyczace sposobu monitorowania urzadzenia,

- wymagania dotyczace dokumentowania procesu oceny.

Poszczegdlne procedury oceny sg ze sobg scisle powigzane. Nieznajomos¢ jednej z czesci moze skutkowac brakiem mozliwosci przeprowadzenia
oceny dla innego typu uszkodzenia.

! API 579-1/ASME FFS-1 Fitness For Service; Figure 2.1 - FFS Assessment Procedures for Various Damage Classes
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Zespot wykonujacy ocene Fitness For Service

Wykonanie oceny Fitness For Service wymaga stworzenia interdyscyplinarnego zespotu osob, ktére powinny posiada¢ kompetencje z zakresu m.in.
inzynierii materiatowej, metalurgii, korozji, budowy urzadzen cisnieniowych, wytrzymatosci konstrukcji, mechaniki pekania, badan nieniszczacych,
inzynierii procesowej itp. Przeprowadzenie rzetelnej oceny zalezy od Scistej wspotpracy pomiedzy inspektorami UDT i stuzbami odpowiedzialnymi za
eksploatacje analizowanego urzadzenia. Fitness For Service wykorzystuje wyniki przeprowadzonych inspekcji, ktére wraz z danymi konstrukcyjnymi
analizowanego urzadzenia stanowia podstawe do przeprowadzenia oceny. Wiarygodnos¢ i doktadnos$¢ przeprowadzonych badan, np. pomiaréow
grubosci $cianki analizowanego elementu urzadzenia, jest kluczowa dla poprawnosci uzyskanych wynikéw. Istotng role odgrywa zatem komunikacja
pomiedzy zespotem prowadzacym ocene Fitness For Service, a personelem wykonujacym badania NDT, ktéry powinien otrzymac¢ informacje o celu
przeprowadzenia badan oraz o oczekiwanym typie uszkodzen. Wazny aspekt stanowi rowniez dobdr odpowiednich metod badawczych, tak aby mozliwe
byto precyzyjne zwymiarowanie uszkodzenia i doktadne okreslenie jego lokalizacji w danej konstrukcji. Rekomendowane jest réowniez ustalenie
oczekiwan zwigzanych z wynikami badan przed ich przeprowadzeniem, np. doboér odpowiedniej siatki pomiarowej podczas pomiaréw grubosci. Do
przeprowadzenia ocen Fitness For Service moga by¢ wykorzystane wyniki badan NDT otrzymane w ramach tzw. programéw utrzymania ruchu lub
w ramach analiz RBI. Ich przydatnosci do analiz musi by¢ jednak kazdorazowo zweryfikowana przez zespot wykonujacy ocene Fitness For Service?.

Poziomy oceny Fitness For Service

Metodologia Fitness For Service przewiduje przeprowadzenie oceny stanu urzadzenia na trzech poziomach: poziomie 1, poziomie 2 i poziomie 3.

Procedury oceny na poziomie 1 charakteryzuja sie najwiekszym konserwatyzmem oceny. Stosowane algorytmy obliczeniowe pozwalajg na stosun-
kowo szybka ocene przy dostarczeniu jedynie podstawowych informacji o danym urzadzeniu.

Ocena na poziomie 2 to bardziej szczegbétowa analiza. Wymagane jest dostarczenie  wiekszej ilosci  danych,

a poszczegolne obliczenia i zaleznosci algebraiczne sa bardziej skomplikowane. Otrzymane wyniki cechuje jednak wieksza precyzja, od tych ktore
uzyskano podczas oceny na poziomie 1.

Do przeprowadzenia oceny na poziomie 3 wymagane jest zazwyczaj wykonanie inspekcji w bardzo szerokim zakresie i pozyskanie dogtebnych
informacji dotyczacych urzadzenia. Analiza zwykle opiera sie na metodach numerycznych, np. metodzie elementdw skonczonych.

Wzajemne relacje pomiedzy poziomami oceny przedstawiono na Rysunku 2.

duza

Ocena na poziomie Ocena na poziomie Ocena na poziomie

1 2 3

ilos¢ danych

mata

by szczegotowosci oceny / ztozonosé obliczen iy
jakosciowa g y ilosciowa
Rysunek 2. Zalezno$¢ pomiedzy poziomami oceny Fitness For Service
Omawiajac metodologie Fitness For Service warto podkreslic, ze niespetnieni agan oceny np. na poziomie 1 nie oznacza, ze urzadzenie po “ no
zostac¢ wytgczone z eksploatacji. Mozliwe jest wykonanie dodatkowej a 7SZym poziomie o (2 lub 3), ktérej wynik moze okaz ie

pozytywny. W przypadku otrzymania neg , 3 : de] nalezy rozwazyc wytacznie u
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Stosowalnos¢ i ograniczenia

Bardzo waznym aspektem przy wykorzystaniu metodologii Fitness For Service jest znajomo$¢ zakresu stosowalnosci i ograniczen poszczegélnych
procedur oceny. Przyktadem s3 tu wymagania dla réznych typéw obiektéw. W zaleznosci od ocenianego elementu (rodzaju urzadzenia, jego geometrii,

warunkow pracy) mozliwe jest przeprowadzenie oceny na danym poziomie. Zestawienie opisujace mozliwe do zastosowania poziomy oceny dla
konkretnego typu obiektéw przedstawiono na Rysunku 3.

TYPY OBIEKTOW

OBIEKTY TYPU A OBIEKTY TYPU B OBIEKTY TYPU C
Ocena na poziomie 1, 2 lub 3 Ocena na poziomie 2 lub 3 Ocena na poziomie 3

KLASY 1 KLASY 2

Cylindryczne zbiorniki Obiekty o takich samych cechach Krécce zbiornikéw cisnieniowych, obszar Potaczenia dennic
cisnieniowe i elementy geometrycznych i temperaturowych jak wzmocnien elementéw stozkowych, z ptaszczem, pierscienie
stozkowe, kuliste zbiorniki obiekty typu A, dla ktérych obcigzenia | kotnierze, potaczenia ptaszcza z ptaskim wzmacniajace, podpory
cisnieniowe i kuliste zbiorniki dodatkowe rzutuja na wymagang dnem, potaczenia wktadéw rurowych i spddnice, potaczenia
magazynowe, dennice, proste grubosc Scianki ptaszcza z dnem zbiornikdw
odcinki rurociggéw, tuki magazynowych
i kolana

Rysunek 3. Typy obiektoéw i stosowane dla nich poziomy oceny

Jako kolejny przyktad ograniczen poszczegélnych procedur oceny moga postuzy¢ wymagania zwigzane z oceng uszkodzen korozyjnych. Zgodnie
z zatozeniami przyjetymi w APl 579-1/ASME FFS-1 Fitness For Service korozje ogolna, korozje lokalng i korozje wzerowa ocenia sie zasadniczo

w przypadku urzadzen pracujacych ponizej temperatury petzania. W przypadku pocienien wystepujgcych w urzadzeniach pracujacych w warunkach
petzania powinny zosta¢ uzyte takze inne procedury oceny.

Dokumentowanie wykrytych uszkodzen

Dokumentowanie wykrytych uszkodzen to kolejny istotny element metodologii Fitness For Service. Sposéb opisu uszkodzen oraz wiarygodnos¢
pozyskanych danych pomiarowych rzutuje w kolejnym etapie na poprawnos$¢ wykonanej oceny.

Metodologia Fitness For Service wymaga dostepu do szeregu danych dotyczacych ocenianego urzadzenia, t.j.:

- dokumentacja projektowa i obliczenia wytrzymatosciowe,

- raporty z badan przeprowadzonych na etapie wytwarzania,

- dokumenty kontroli,

- informacje na temat warunkoéw pracy urzadzenia i stosowanych urzadzen zabezpieczajacych,

- wyniki préb cisnieniowych,

- informacje na temat dotychczasowej historii eksploatacji,

- informacje na temat zmian dotyczacych ci$nienia i temperatury prowadzonego procesu, medium roboczego, szybkosci korozji itp.
- wyniki okresowych badan NDT,

- informacje na temat przeprowadzonych napraw, modernizacji.

Bez dostepu do powyzszych danych praktycznie niemozliwe jest wykonanie oceny urzadzenia zgodnie z metodologig Fitness For Service.
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Caty proces zwiazany z ocenag uszkodzen jest bardzo ztozony, a jednocze$nie szczegotowo opisany. Potwierdzeniem tego stanu rzeczy moze byc
przyktad dotyczacy korozji lokalnej. W ,tradycyjnym” podejsciu do tego typu uszkodzenia, pocienienie jest charakteryzowane przez pomiar grubosci
$cianki wykonany w miejscach, ktérych lokalizacja okreslona jest czesto na podstawie wewnetrznych standardéw organizaciji.

Stosujac procedury oceny zawarte w APl 579-1/ASME FFS-1 Fitness For Service pomiar gruboéci przeprowadza sie wedtug okresélonych wytycznych

co do sposobu konstruowania siatek pomiarowych oraz krytycznych profili grubosci. Przyktad stosowanych siatek pomiarowych przedstawiono na
Rysunku 4.

\_// — Ubytek materiatu

) C1
C2

y

M1 M2 M3
\_@

Rysunek 4. Przyktad siatki pomiarowej dla czesci cylindrycznej zbiornika
a) Przyktadowa siatka pomiaréw grubosci w celu okreélenia wymiaréw ubytku korozyjnego b) Szkic siatki pomiarowej dla czeéci cylindrycznej wg APl 579-1/ASME?

Warto podkresli¢, ze minimalna zmierzona grubos¢ nie jest wystarczajagcym kryterium oceny. Istotny jest réwniez min. obszar wystepowania danego
pocienienia (wymiar wzdtuzny i obwodowy) oraz odlegtoé¢ od najblizszej nieciggtoéci konstrukcyjnej. W APl 579-1/ASME FFS-1 Fitness For Service
sprecyzowano wymagania dotyczace grupowania sasiadujacych ze sobg ubytkdéw korozyjnych oraz podano zalecenia dotyczace przeprowadzania
dodatkowych badan NDT (np. badania ztaczy spawanych znajdujacych sie w ,poblizu” wykrytego pocienienia).

Na podstawie zgromadzonych danych, zespét przeprowadzajacy ocene Fitness For Service ma mozliwosc okreslenia przydatnosci danego urzadzenia
do dalszej pracy i oszacowania pozostatej trwatosci eksploatacyjnej.

Metodologia Fitness For Service w UDT

Urzad Dozoru Technicznego juz od 2011 roku, kiedy to przystapit do pilotazowego programu wdrozenia metodologii Risk Based Inspection dla urzadzen
cisnieniowych pracujacych w instalacji rafineryjnej poszerza swoje doswiadczenie w predykcji zuzycia urzadzen cisnieniowych. Obecnie tysiace
zbiornikéw cisnieniowych i rurociagéw technologicznych w polskim przemysle petrochemicznym zostato poddanych analizom RBI, ktére maja na
celu predykcje ich zuzycia i opracowanie niezbednych planéw inspekcji prowadzacych do utrzymania odpowiedniego poziomu ryzyka zwigzanego
z ich eksploatacja.

Zdobyta do tej pory wiedza pozwolita na doktadniejsze dokumentowanie uszkodzen urzadzen cisnieniowych wykrytych w trakcie przeprowadzonej
inspekcji. Zgromadzone dane postuza do wykonania ocen stanu technicznego urzadzen zgodnie z metodologia Fitness For Service.

3 API 579-1/ASME FFS-1 Fitness For Service; Figure 4.8 - Inspection Planes for Cylindrical Shells, Conical Shells, and Pipe Bends.
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Drager

Oprogramowanie Gas Detection Connect
Potacz sie z cylrowa
przyszioscia bezpieczenstwa

Oprogramowanie, ktore scala poszczegdlne produkty
w jeden inteligentny system

Driger. Technika dla Zycia.
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Oprogramowanie Gas Detection Connect

Drager Gas Detection Connect jest przepustka do cyfrowej przysztosci bezpieczen-
stwa w miejscu pracy. System taczy poszczegodlne produkty Drdger za pomocq
inteligentnego rozwigzania programowego. Niezalezna od miejsca oraz czasu do-
stepnos¢ zapewnia optymalne zarzadzanie sprzetem, jak rowniez staty dostep do
lokalizacji i statusu detektorow oraz pracownikow. Mozna wiec chronic personel
i jednoczesnie zwiekszac efektywnos¢ zaktadu.

$ledzenie
potozenia i ruchu oséb niezaleznie od czasu
i lokalizacji na podstawie danych GPS uzywanych
smartfonéw. Za pomoca aplikacji internetowe;j
mozna réwniez sprawdzi¢ na biezaco wartosci
pomiarowe i status detektoréw Drager Pac.

Aplikacja  sieciowa  umozliwia

Zostaniesz natychmiast poinformowany
o alarmach. Co najlepsze: ptacisz tylko za to,
z czego korzystasz. Rozliczane s3 tylko godziny,
gdy dane sa przesytane na biezaco do backendu
w chmurze.

W aplikacji internetowej Drager Gas Detection
Connect mozna tatwo i szybko przegladac
informacje o posiadanych urzadzeniach. Dane,
certyfikaty i wyniki testow detektoréw gazu s3
przechowywane w chmurze za posrednictwem
stacji Drager X-dock. Zarzadzanie
i przechowywanie danych urzadzen, informacji
o testach, danych pomiarowych i innych
informacji jest realizowane przez backend Azure

Cloud, ktory otrzymuje dane z podtaczonych
stacji testujacych. Mozliwe jest takze przesytanie
danych w przeciwnym kierunku: aktualizacje
firmware’'u moga by¢ dystrybuowane do
stacji testowych poprzez backend. Poniewaz
posiadane stacje X-dock sg zawsze podtgczone
do sieci, oferujemy korzystne ceny ryczattowe.

Przyjazny dla uzytkownika design pozwala
na optymalne przegladanie i wykorzystanie
danych. Zaréwno zdarzenia na zywo, jak
i poprzednie zdarzenia, ktore zostaty przestane
i zarejestrowane w chmurze poprzez aplikacje
na smartfona lub stacje Drager X-dock,
moga by¢ w kazdej chwili przegladane
i eksportowane. Wszystkie dane zdarzen
i urzadzen mozna zawezi¢ za pomoca filtrow
i funkcji wyszukiwania, a nastepnie zestawic
w postaci eksportu do Excela.

Dzieki

Zaawansowanemu systemowi

zarzadzania rolami i uprawnieniami, mozna
tatwo dostosowac¢ system do potrzeb. Sam
decydujesz, czy uzytkownicy moga widziec¢
osoby na mapie, czy tez nie, czy moga widzie¢
nazwy tekstowe, czy tylko identyfikatory oraz
czy maja dostep do stacji X-dock. Okreslone
uprawnienia umozLliwiajg tworzenie konkretnych
rol i indywidualne przypisywanie uzytkownikow.

Ochrone i bezpieczenistwo danych, ktérych kopie
zapasowe sg tworzone w chmurze co najmniej
co sze$¢ godzin, gwarantuje szereg $rodkow:
role i uprawnienia umozliwiajg okreslenie, kto
moze przegladac¢ poszczegdlne dane osobowe.
Jesli nie wystagpit alarm, profile lokalizacji sa
rozdzielane od danych osobowych po uptywie
godziny. Wysokie standardy bezpieczenstwa
obejmuja oczywiscie opcje dostepu, szyfrowanie
i przydzielanie urzadzen.

Drager Gas Detection Connect jest systemem



gotowym do uzycia, ktére nie wymaga wsparcia
IT po stronie Klienta. Prace z oprogramowaniem
przez aplikacje sieciowa mozna rozpoczac krétko
po zamdwieniu. Drager przejmuje wszystkie
koszty infrastruktury IT dla oprogramowania,
tj. uzycie chmury Microsoft® Azure, hosting
danych, aktualizacje oprogramowania i funkcje
wsparcia sg zawarte w licencji. Nasze centralne
rozwigzanie typu oprogramowanie jako
ustuga (SaaS) umozliwia znaczne obnizenie
wewnetrznych naktadéw na IT.

Cyberbezpieczenstwo ma dla nas ogromne
znaczenie na kazdym etapie cyklu rozwoju.
Nasze produkty spetniaja w tym zakresie
najwyzsze standardy. Drager stosuje system
zarzadzania bezpieczenstwem informacji
(ISMS) w celu kontroli, utrzymania i ciggtego
doskonalenia bezpieczenstwa.

Komponentami systemu s3: aplikacja Gas
Detection Connect, backend od Microsoftu®,
detektory Drédger Pac® oraz urzadzenia Drédger
X-dock®.

Aplikacja internetowa nie wymaga instalacji.
Wystarczy zarejestrowac sie za pomoca strony
internetowej, aby uzyska¢ do niej dostep
i rozpocza¢ prace w przegladarce Google
Chrome. Aplikacja staje sie centrum kontroli
zapewniajacym dostep do wszystkich danych.
W niektérych przypadkach odpowiednie jest
takze uzycie tabletdéw, np. do monitorowania
grupy roboczej.

Aplikacje Gas Detection Connect mozna
zainstalowa¢ na smartfonach z systemami
operacyjnymi i0S* lub Android*. Aplikacja
stuzy do przesytania danych z detektoréw
jednogazowych, danych pomiarowych w czasie
rzeczywistym oraz  wspotrzednych  GPS
bezposrednio do chmury.

Microsoft® Azure to chmura publiczna
oferujaca najwyzszy poziom bezpieczenstwa.
Swiadcza o tym liczne certyfikaty
i rozwigzania do zapewnienia zgodnosci.
Marka Microsoft gwarantuje  najwyzsza
dostepnos¢ i ochrone danych. Jako Ztoty
Partner wdrazamy indywidualne rozwigzania
i efektywnie wykorzystujemy zalety
rozbudowanej infrastruktury MS. Oferujemy
to wszystko jako kompletne rozwigzanie typu
oprogramowanie jako ustuga zapewniajace
maksymalng wydajnosc.

Wytrzymaty detektor z obstugg Bluetooth®
Drager Pac® z serii 6500, 8000 i 8500 jest
niezawodnym partnerem w trudnych warunkach
pracy. To osobisty detektor jednogazowy
umozliwiajacy szybkie i doktadne pomiary
gazow standardowych, jak CO, H2S, SO2 lub 02,
a takze detekcje gazéw specjalnych, jak NO2, 03
lub COCI2. Wartosci pomiarowe, status. alarmy
oraz dane lokalizacyjne sg wysytane przez
aplikacje Gas Detection Connect bezposrednio
do chmury, gdzie moga by¢ analizowane
z uzyciem aplikacji internetowe;j.
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Seria urzadzen Drager X-dock® zapewnia petng kontrole nad przenoénymi detektorami gazu
Drager. Automatyczne testy poprawnosci wskazan oraz kalibracje z ograniczonym zuzyciem gazu
i krotkimi czasami badan to oszczednos$¢ czasu i pieniedzy. Petna dokumentacja i oceny pozwalaja
na uzyskanie jasnego obrazu. Gdy uzytkownik jest potaczony z internetem, stacja X-dock wysyta
wszystkie istotne dane bezposrednio do backendu Gas Detection Connect w chmurze.

*Nalezy uwzgledni¢ wymagania minimalne
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Program Responsible Care, w Polsce
pod nazwg Odpowiedzialnos¢ i Troska,
to prosrodowiskowy program realizowany

7

Odpowiedzialnos¢ i Troska®

przez przemyst chemiczny na catym
swiecie. Firmy sektora chemicznego
I branz pokrewnych dobrowolnie
realizuja dziatania na rzecz:

BEZPIECZENSTWA
PROCESOWEGO

_ OCHRONY
SRODOWISKA

-

BEZPIECZENSTWA PRACY
| OCHRONY ZDROWIA




Udziel pierwszej
pomocy

Pozary i awarie

Pozycja boczna
bezpieczna

Inne stany
zagrozenia zycia

Udzielanie pierwszej pomocy jak i szkolenia,
ktére pozwalajg naby¢ takie umiejetnosci sa

bardzo popularne. Coraz wiecej mowi sie
o ratowaniu ludzkiego zycia dzigki udzieleniu
pierwszej pomocy na miejscu zdarzenia przez
odpowiednio przeszkolone osoby. Im wigksza
jest nasza wiedza z zakresu podstawowych
zabiegdw ratujgcych zycie , tym wiecej pewnosci
w dziataniach zyskujemy na miejscu zdarzenia.
W PKN ORLEN zrealizowano autorski projekt
dotyczacy pierwszej pomocy , ktérego gtéwnym
celem byto stworzenie ,Podrecznika i instrukcji
udzielania pierwszej pomocy przedmedycznej”,
dostosowanych do potrzeb pracownikdw spdtki.

Na czym polega projekt?

Przy wspétpracy z  Centrum Medycznym
Medica przeprowadzono analize zaistniatych
w ostatnich latach w PKN ORLEN zdarzen
wypadkowych oraz sytuacji wymagajacych
interwencji Zespotéw Ratownictwa Medycznego.
Nastepnie, uwzgledniajac jej wyniki oraz
w oparciu o zakres tematyczny, przygotowany
przez przedstawicieli Centrum Medycznyego
Medica , zostaty opracowane: ,Podrecznik
udzielania pierwszej pomocy” oraz ,Instrukcja
udzielania pierwszej pomocy przedmedycznej”,
dedykowane spotce.

Podrecznik  stanowi kompendium  wiedzy
w zakresie udzielania pierwszej pomocy
przedmedycznej, natomiast celem stworzenia
instrukcji byto opracowanie krétkiego schematu
dziatan, bedacego  wsparciem  podczas
udzielenia pomocy, gdy sytuacja wtasnie tego
wymaga.

Podrecznik wraz z instrukcja w formie
elektronicznej zostaty opublikowane
w intranecie PKN ORLEN, gdzie sg dostepne dla
wszystkich pracownikéw. Ponadto instrukcje
zostaty umieszczone w punktach pierwszej
pomocy i przy zestawach pierwszej pomocy
w obiektach PKN ORLEN.

Aplikacja mobilna ,Na Ratunek” w Grupie
ORLEN

Biuro Bezpieczenstwa i Higieny Pracy wraz
z Obszarem Informatyki PKN ORLEN zakonczyty
prace nad nowa aplikacjg mobilng ,Na Ratunek”,
dedykowang dla pracownikdw Grupy ORLEN.
Pojawi sie ona juz niebawem na stuzbowych
smartfonach pracownikdéw.

,Na Ratunek” ma forme poradnika z zakresu
udzielania pierwszej pomocy, zawiera instrukcje,
jak zachowac sie m.in. w przypadku wystapienia
pozaru i awarii oraz utatwia wezwanie pomocy.
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Aplikacja zostata zaprojektowana na potrzeby
pracownikéw Grupy ORLEN, ktorzy beda
mogli korzysta¢ z profesjonalnych wskazéwek
w przypadku wystapienia nagtego zdarzenia,
zarowno w pracy jak i poza nig. Dodatkowo
funkcja lokalizacji GPS pomoze nam szybko
wybrac wtasciwy numer ratunkowy.

- Aplikacia Na Ratunek
ma forme przewodnika, za
pomocg ktérego krok po
kroku jestesmy w stanie
udzieli¢c pomocy i witasciwie
zareagowa¢ w  przypadku
wystapienia  poZzaru czy awarii. Jest ona
tatwa w obstudze dla uzytkownika i intuicyjnie
prowadzi go przez kolejne etapy. Realizacja
przedmiotowego projektu stanowi kontynuacje
wdrozonej w ubiegtym roku inicjatywy
w zakresie wydania przy wspdtpracy z Zespotem
Ratownictwa Medycznego Centrum Medycznego
Medica ,Podrecznika udzielania pierwszej
pomocy przedmedycznej PKN ORLEN". Jestem
przekonany, iz aplikacja stanowi praktyczne
narzedzie, zas mozliwosc¢ korzystania z niej
zwiekszy nasz komfort podczas reagowania
w nagtych sytuacjach - podkresla Tomasz
Gosciniak, Dyrektor Biura Bezpieczenstwa
i Higieny Pracy PKN ORLEN.

.

Dostepnosc aplikacji w Grupie ORLEN

Aplikacja dostepna jest dla wszystkich
pracownikéw Grupy ORLEN posiadajacych
smartfony  stuzbowe. Przygotowana jest

w dwdch wersjach jezykowych, tj.
i angielskiej.

polskiej

- Sama idea stworzenia tego
typu aplikacji na smartfony
firmowanej przez PKN ORLEN
pojawita sie przy okazji
maratonu programistycznego,
w ktérym PKN ORLEN byt
jednym ze sponsordw, natomiast faktycznym
impulsem do obecnie zbudowanej aplikacji
z przeznaczeniem na telefony stuzbowe
pracownikow Grupy ORLEN byto wydanie
,Podrecznika udzielania pierwszej pomocy
przedmedycznej PKN ORLEN” przez Biuro
Bezpieczenistwa i Higieny Pracy PKN ORLEN.
Zaleta wtasnej aplikacji jest mozliwosc
dowolnego ksztattowania  jej rozwoju
w zaleznosci od potrzeb Grupy ORLEN oraz
uwzglednianie specyfiki réznych miejsc pracy
- mowi Jakub Kolbicz, Dyrektor Biura Ustug
Informatycznych PKN ORLEN.

PKN ORLEN odpowiedzialnym pracodawca
Celem projektu jest edukacja oraz nauka
udzielania pierwszej pomocy. Poprzez wdrazanie
takich dziatan pracownicy zyskuja pewno$¢
siebie i chetniej udzielaja pomocy nie tylko
w pracy, ale réwniez po za nig. W ten sposdb
PKN ORLEN buduje wysokg $wiadomos¢ nie
tylko pracownikéw, ale réwniez spoteczenstwa,
ktérego sa czescia.
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INSTRUKCJA UDZIELANIA PIERWSZEJ POMOCY PRZEDMEDYCZNE)J

WYKONUJ DZIALANIA ZGODNIE ZE SCHEMATEM POSTEPOWANIA

OCEN BEZPIECZENSTWO

Zadbaij o wiasne bezpieczeristwo - oceri miejsce zdarzenia,
zidentyfikuj zagrozenia. Upewnij sig, ze wszyscy poszkodowani
oraz $wiadkowie zdarzenia sq bezpiecz

OCEN PRZYTOMNO$C

Delikatnie potrzgénij poszkodowanego za ramiona i gto$no
zapytaj: Czy wszystko w porzqdku? Co sie stato?

Ocen czy poszkodowany jest: przytomny / nieprzytomny.

WEZWIJ POMOC

Popro$ kogos ze $wiadkéw o pomoc - jesli ktos jest w poblizu.
Mozesz potrzebowaé defibrylatora AED lub asortymentu
apteczki pierwszej pomocy.

UDROZNIJ DROGI ODDECHOWE

Umie$¢ dior na czole poszkodowanego i delikatnie odchyl
jego glowe ku tyto reki umie$¢ pod
zuchwq i unies jq, aby udrozni¢ drogi oddechowe.

OCEN ODDECH

Obserwuj ruchy klatki piersiowej. Stuchaij, czy jest oddech.
Staraj sie wyczué ruch powietrza na swoim policzku. Poswieé
na to nie wiec 10 sekund. Jesli oddycha, zastosuj pozy
bezpieczng.

ZADZWON PO POMOC
Na terenie Ptocka i Wioctawka:

) | = 1998 =

Zaktadowy Telefon Ratunko

W innych lokalizacjac

999/112

30 UCISNIEC 2 ODDECHY

Jezeli nie oddycha i nie reaguje ROZPOCZNIJ Resuscytaci
Krgzeniowo-Oddechowq (RKO). U6z dfonie na $rodku klatki
piersiowej poszkodowanego. Uciskaj 30 razy. Odchyl glowe
poszkodowanego ku tytowi, uzywajgc maski wykonaj dwa
wdechy, poswiecajqc 1 sekunde na jeden wdech. W przypadku

braku maseczki, kontynuuj wylgcznie uciskanie klatki piersiowej.

DEFIBRYLATOR AED

AED DOSTEPNE AED NIEDOSTEPNE
Postepuj zgodnie Kontynuuj RKO do momentu
z instrukcjami AED. pojawienia sie stuzb ratowniczych.

gdy zdarzenie ma miejsce: w strefie zagrozonej

m, w obszarze rozlewiska wodnego, itp.

W KAZDYM PRZYPADKU ZAGRAZAJACYM ZYCIU LUB ZDROWIU POSZKODOWANEGO,ZADBAJ O BEZPIECZENSTWO, WEZWI1J

StUZBY RATUNKOWE! STWIERDZAJAC BRAK ODDECHU U POSZKODOWANEGO, NIEZWLOCZNIE ROZPOCZNIJ RKO!

AMPUTACJA

OPARZENIA
TERMICZNE
/ CHEMICZNE

URAZY
ZLAMANIA

PORAZENIE
PRADEM

ZATRUCIA

OMDLENIA

NAPAD
DRGAWEK

BOL
W KLATCE
PIERSIOWE)J

Zastosuj opatrunek uciskowy na kikut
koriczyny. Unie$ opatrzonq koriczyne do
géry. Jezeli krwotok nie ustepuie, zastosuj
opaske uciskowq. Utéz poszkodowane-
go w pozyciji lezqcej i kontroluj funkcje
Zyciowe.

Jezeli jest to mozliwe zdejmij odziez, bizu-
terig z miejsca oparzenia. Schfadzaj miej-
sce oparzenia chfodng, biezqcq wodg

(z wyjqtkiem oparzer tlenkiem wapnia).
Zastosuj opatrunek hydrozelowy.

Unieruchom koriczyne w zastanej pozycii,
stosujqc zasade: dwa najblizsze stawy.
W przypadku ztamania otwartego,

w pierwszej kolejnosci zaopatrz rane.

Zadbaij o wiasne bezpieczerstwo.
Odfqcz gtéwne zrédto zasilania, jesli
jest to mozliwe. Przystqp do oceny stanu
poszkodowanego oraz podejmij wiasci-
we dziatania (zgodnie ze , schematem
postepowania” instrukcii).

Ustal rodzaj i przyczyne zatrucia.

O ile to mozliwe, niezwtocznie usuri
poszkodowanego ze strefy zagrozenia,
kontroluj funkcje zyciowe.

Zapewnij dostep $wiezego powietrza,
zastosuj pozycje lezgcq. Ocen
funkcje zyciowe. Jezeli oddycha, utéz
w pozycji bezpiecznej. Nie oddycha
- rozpocznij RKO.

Postaraij sie zabezpieczy¢ glowe
poszkodowanego przed zranieniem
lub ewentualnym urazem. Nie
wktadaj zadnych przedmiotéw do
ust poszkodowanego. Po napadzie
drgawek, kontroluj funkcje zyciowe,
pozostar przy poszkodowanym do
czasu przyjazdu stuzb ratowniczych.

Zapewnij poszkodowanemu

dostep $wiezego powietrza. Jesli
poszkodowany jest przytomny, utéz
go w pozycji pétsiedzqcej. Zapewnij
spokdj oraz komfort psychiczny.

CIALO OBCE
W OKU
/ OPARZENIE
OKA

KRWAWIENIE
Z NOSA

ZADLAWIENIA

Przemyj oko pod chtodng, biezgcq woda.
Strumien wody kieruj od wewnetrznego
do zewnetrznego kqcika oka.

Zatamuj krwawienie, stosujgc opatrunek
uciskowy. Krwawigcq koficzyne unie$ do
géry jeéli to mozliwe, utéz poszkodowa-
nego w pozycji lezqcej lub pétlezqcei.
W przypadku przesigkania opatrunku,
doktadaj kolejne warstwy. Nie usuwaj ciat
obcych, znajdujqcych sie w ranie.

Poméz usigé¢ poszkodowanemu, tak aby
byt pochylony do przodu. Zastosuj ucisk
skrzydetek nosa oraz zimny oktad na kark
i okolice czofa.

Zachecaj do kaszlu. Zastosuj 5 uderzeri
w okolice migdzylopatkowq. Stari za
poszkodowanym zastosuj 5 uci$nie¢
nadbrzusza. W przypadku braku
efektu, powyzsze czynnosci stosuj
naprzemiennie.

W PRZYPADKACH ZAGROZENIA ZYCIA, KIEDY
POSZKODOWANY JEST NIEPRZYTOMNY, MA ZACHOWANY
ODDECH, ZASTOSUJ POZYCJE BOCZNA BEZPIECZNA.
KONTROLUJ FUNKCJE ZYCIOWE.

Reke utéz pod kqgtem
prostym w stosunku do
ciata, nastepnie zegnij
jq w tokciu pod kqtem
prostym tak, aby dfor
reki byta skierowana
do géry.

Szczegétowy tryb postepowania zostat
opisany w ,Podreczniku udzielania

Drugq reke przeféz
w poprzek klatki
piersiowej i przy-
trzymaj zewnetrzng
stronq dioni przy
policzku.

pierwszej pomocy przedmedycznej

w PKN ORLEN S.A."

Y

Przytrzymujgc
dton docisnietq do
policzka, pociggnij
za dalszq koriczy-
ne dolng tak, aby
poszkodowany
obrécit sig na bok.

Konsultowat:
Andrzej Debski

Odchyl glowe do
tytu, aby poprawi¢
droznoéé drég
oddechowych

i utatwi¢ oddycha-
nie poszkodowa-
nemu.

Wprowadzam do stosowania:
Tomasz Gosciniak

¢ o

w imieniu Zespofu

Dyrekior Biura

Centrum Medyczne
Medica Sp z 0.0.

i Higieny Pracy

PKN ORLEN S.A.

Artykut i materiaty graficzne Partnera Strategicznego Programu Bezpieczna Chemia - PKN ORLEN S.A.
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Grupa ORLEN jest jedng z najwiekszych firm w Europie Srodkowo-Wschodniej pod wzgledem
przychodow wedtug raportu CEE TOP 500 publikowanego przez Coface. Zgodnie z nowg,
dtugoterminowa Strategig Grupy ORLEN przyjeta w listopadzie 2020 roku kluczowym celem
Koncernu jest bycie regionalnym liderem w zakresie transformacji energetycznej, budowa
nowych mocy energetycznych ze Zrodet odnawialnych oraz realizacja procesu
dekarbonizacji, przy rownoczesnym zachowaniu efektywnosci operacyjnej i sity finansowe;j
w ramach tradycyjnych segmentéw dziatalnosci.

Wiecej informac;ji: raportzintegrowany2020.orlen.pl
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CIOP A/PIB

System przeciwdziatania powaznym awariom przemystowym zostat prawnie
ustanowiony w 1982 r. pierwsza Dyrektywa Seveso. Od tego czasu ewoluuje,
przechodzac od podej$cia technicznego, poprzez ukierunkowanie na btad/czynnik
ludzki, nastepnie na naukowe podejscie do zarzadzania, a zakonczywszy obecnie na
kwestiach kultury bezpieczenstwa i odpornosci (resilience). Kolejnym poziomem
doskonalenia systemu przeciwdziatania powaznym awariom bedzie rozwigzanie
problemu z przekazywaniem wiedzy, szkoleniami, rotacja pracownikow i nowym
systemem zatrudniania wymuszonym przez wymagania Przemystu 4.0 i nowe,
radykalne zmiany w zakresie zaréwno sposobow wykonywania pracy, jak i roli
cztowieka w produkcji. Caty ten obszar zmian zostat na rys. 1. ujety jako ,,process

safety education”.

Process Safety
Evolution

Techpical safety |

Safety Culture
 Safety Management System

Management focus

Attention to Human Ermrors / Factors

l | | |

Resilience

PROCESS SAFETY EDUCATION

1960 1970

1980 1990 2000 2010 2020

Year

Rys. 1. Ewolucja systemu przeciwdziatania powaznym awariom przemystowym (wprowadzenie kolejnego elementu do [1])

W odniesieniu do edukacji w obszarze
przeciwdziatania powaznym awariom
przemystowym  mozna, stosujac  uktad

nauczyciel-uczen jako kryterium podziatu,
wyodrebni¢ 3 etapy: pierwszy to ,edukacja
szkolna” i niezaleznie od tego, czy bedzie to
edukacja w szkole $redniej, czy na uczelni
wyzszej, panstwowej, prywatnej, technicznej,
jest to gtdwnie wiedza teoretyczna z elementami
wiedzy praktycznej, drugim stopniem jest
,edukacja zaktadowa” - bardziej szczegdtowa
i gtownie praktyczna, z matg iloscig teorii,
odbywajaca sie w zaktadzie pracy i zwigzana

ze specyfika danej pracy, danego zaktadu
przemystowego, chemicznego, a ostatnim
i odrebnym elementem edukacji, majacym

wptyw na dwa pierwsze, jest rozwoj posiadanej
wiedzy na kursach, szkoleniach, studiach
podyplomowych, w sytuacji, gdy posiadamy

juz pewna wiedze praktyczng i rozwijamy ja
uczac sie nowych rzeczy lub poznajemy strone
teoretyczng posiadanejwiedzy praktycznej, badz
tez uzupetniamy nasza wiedze o nowe elementy.

W Polsce niewiele jest uczelni na ktérych
wyktadane sq zagadnienia Zwigzane
Z przeciwdziataniem powaznym awariom
przemystowym, czy to na studiach dziennych, czy
podyplomowych, dlatego duzy ciezar edukacji
spoczywa na zaktadach przemystowych, gdzie
pracownik zdobywa ,edukacje zaktadowa”.
W odniesieniu do rozwoju wiedzy, szczegoélnie
w dobie pandemii mozna obserwowac bardzo
duza aktywnos¢ szczegdlnie w sektorze
niepublicznych ustug edukacyjnych,
komercyjnych kurséw, warsztatow, szkolen.
W obszarze przeciwdziatania powaznym
awariom przemystowym w edukacji

pozaformalnej znaczaca role odgrywa réwniez
dziatalno$¢ stowarzyszen, gtéwnie Polskiegj
Izby Przemystu Chemicznego, Stowarzyszenia
Inzynieréow i Technikdw Przemystu Chemicznego
SITPChem oraz Stowarzyszenia Inzynierow
i Technikow Pozarnictwa SITP, a na forum
miedzynarodowym Institution of Chemical
Engineers (IChemE) czy European Federation of
Chemical Engineering (EFCE).

Niezaleznie od typu, rodzaju edukacji, czy to
szkolnej, zaktadowej, czy dalszego rozwoju
mamy do czynienia z dwoma niezmiennymi
elementami: nauczycielem i uczniem. Przy czym
koniecznie nalezy pamietac, ze ekspert w jakiejs$

dziedzinie niekoniecznie bedzie $wietnym
nauczycielem. Zdarza sie, ze wieloletni
pracownik  posiadajacy ogromng wiedze

nie bedzie potrafit przekaza¢ jej mtodszym



pracownikom. Jednoczes$nie mtodsi pracownicy
niekoniecznie moga  widzie¢  starszego
pracownika w roli nauczyciela, szczegoélnie,
gdy nie jest tak dobrze obeznany w wirtualnym
Swiecie jak oni. Czesto tu wystepuje problem
réznicy pokoleniowej, ,cyfrowej” generaciji.

Dodatkowo warto mie¢ na uwadze efekt
Krugera-Dunninga, wedtug ktérego osoby
o niskich kwalifikacjach przeceniajg swoja
wiedze i umiejetnosci i nie dostrzegajg swojego
niskiego poziomu zdolnosci, nie potrafig
prawidtowo oceni¢ poziomu zdolnosci ani
u siebie, ani u innych, a rozpoznaja i uznaja swdj
niski poziom zdolno$ci dopiero po odpowiednim
treningu danej umiejetnosci. Natomiast eksperci
w danej dziedzinie zanizajg swoja wiedze
i umiejetnosci [2].

Przy  duzej presji tworzenia  nowych
i innowacyjnych rozwigzan, w odpowiedzi na
czesto nierealne wymagania i oczekiwania,
istotna jest $wiadomosc mozliwosci
i ograniczen, nie tylko swoich, ale i pracownikéw,
zwtaszcza tych zwigzanych z uczeniem sie,
przyswajaniem wiedzy przez osoby doroste.
Szczegbélnie w obszarze przeciwdziatania
powaznym awariom przemystowym sprawdza
sie przedstawione schematycznie na rys. 2
podejscie zaproponowane pierwotnie przez prof.
Niemierke do okreslania celéw ksztatcenia [3],
a ktére wskazuje na koniecznos$¢ uwzgledniania
w procesie ksztatcenia trzech aspektow:
teoretycznego, praktycznego i emocjonalnego.
Przy wykorzystaniu tego podejscia dos¢ tatwo
moznawyttumaczy¢,dlaczegotylkoprzyswojenie
wiadomosci teoretycznych nie pozwala na
zastosowanie wiedzy w praktyce, gdy brak
jest elementu zwigzanego z umiejetno$ciami
praktycznymi i, lub tez odpowiednig motywacja,
dlatego tak wazne jest ¢wiczenie - umiejetnos¢
wykorzystania w praktyce zdobytej wiedzy.

W przypadku duzej rotacji pracownikow
UMIEJETNOSCI
UMYSLtOWE

i
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koniecznos¢ szkolenia nowych pracownikow
moze by¢ i jest czesto czasochtonna
i obcigzajaca. Niektére z duzych zaktadow
inwestujag ~w  specjalistyczne szkolenia
pracownikéw z wykorzystaniem rzeczywistosci
wirtualnej, szkolenia w ktérych cate instalacje
przenoszone s do $wiata wirtualnego,
a program dostosowany jest do danej instalacji
i jej obstugi. Pracownicy konfrontowani sa ze
swoim zachowaniami i moga, w kontrolowanych
warunkach, zobaczy¢ jakie konsekwencje
beda miaty ich zachowania i reakcje. Jednak
z uwagi na wysoki koszt takich szkolen nie
sq to rozwigzania dostepne dla wszystkich
i we wszystkich zaktadach. Warto réwniez
wspomnieé, ze niektére zaktady inwestuja
we wiasne trenazery i budujg ,swojg wtasng”
rzeczywisto$¢ wirtualng, zamiast wynajmowac
firmy szkoleniowe.

Jednak takze w takich przypadkach wazny jest
element zwigzany z dostarczeniem konkretnej
wiedzy w postaci wiadomosci, ktére zgodnie ze
schematem przedstawionym na rys. 2 obejmuja
zapamietanie i zrozumienie = wiadomosci,
a dopiero po6zniej umiejetnos¢ zastosowania
tych wiadomosci w sytuacjach typowych
i problematycznych (awaryjnych). Jednym
z rozwigzan jest przygotowanie platformy
edukacyjnej, ktéra pozwala pracownikom
przyswoic¢ potrzebng wiedze.

W ramach tematéw realizowanych w Centralnym
Instytucie Ochrony Pracy - Pahstwowym
Instytucie Badawczym w trakcie Programéw
Wieloletnich pn. ,Poprawa bezpieczenstwa
i warunkow pracy” zostat przygotowany Serwis
nt. przeciwdziatania powaznym awariom
przemystowym na platformie internetowej
www.ciop.pl. W ramach obecnie trwajacego
zadania z zakresu stuz panstwowych pn.
»,Metody szkoleniowe dedykowane do systemu
przeciwdziatania powaznym awariom

(rozwiazania organizacyjne
i koncepcje zarzadzania)’ w  serwisie
zamieszczone  zostaty  pierwsze  wersje
ogolnodostepnych  prezentacji  dotyczacych
klasyfikacji substancji niebezpiecznych
i kwalifikacji zaktadu do kategorii zaktadu
stwarzajacego zagrozenie wystgpieniem
powaznej awarii przemystowej, a do konca
grudnia 2021 r. planowane sa kolejne dotyczace
innych aspektow tej tematyki. Jest to niewielki,
patrzac na ogrom tematyki powaznoawaryjnej,
wktad w edukacje w obszarze przeciwdziatania
powaznym awariom przemystowym.

przemystowym
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2. zrozumienie wiadomosci

3. stosowanie wiadomosci
w sytuacjach typowych

4, stosowanie wiadomosci
w sytuacjach problemowych
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4, sprawnos¢ dziatania
w zmiennych warunkach

IDSONLIMIAN

1. uczestnictwo w dziataniu

2. podejmowanie dziatania

DZIALANIA

3. nastawienie na dziatanie

AMVYLSOd

4. system dziatan

Rys. 2. Cele ksztatcenia na podstawie klasyfikacji wg Niemierki (rys. wtasny)



Grupa Azoty to zdecydowany lider w Polsce i jedna
z kluczowych grup kapitatowych branzy
nawozowo-chemicznej w Europie.

Produkuje rézne rodzaje tworzyw, czyli materiatow, ktore
maja tysigce zastosowan. Zastepuja drewno, metale, skore,
papier i szkto. Oferujg wolnosc¢ tworzenia nowych form

i przedmiotow o unikalnych wtasciwosciach.

W ten sposob Grupa Azoty troszczy sie o to, by codzienne
zycie byto przyjemniejsze, tatwiejsze i bezpieczniejsze.

grupaazoty.com ‘
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Stowo ATEX pochodzizjezykafrancuskiegoijestakronimemokreslenia Atmospheres
Explosibles, czyli atmosfera wybuchowa. Poniewaz niejednolite przepisy dotyczace
bezpieczenstwa w poszczegolnych krajach Europejskiej Wspolnoty Gospodarczej,
a pozniej Unii Europejskiej stanowity znaczne utrudnienia w swobodnym przeptywie
towarow pomiedzy panstwami cztonkowskimi, postanowiono je ujednolici¢. Styszac
akronim ATEX, kojarzymy go z dyrektywa ATEX 2014/34/WE wprowadzona do
polskiego prawodawstwa rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 6 czerwca
2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen i systemow ochronnych przeznaczonych
do uzytku w atmosferze potencjalnie wybuchowej (Dz. U. 2016 poz. 817).
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Terminy i definicje

Wybuch - gwattowna reakcja utleniania lub rozktadu wywotujgca
wzrost cisnienia, temperatury lub obu jednoczesnie.

Atmosfera wybuchowa — mieszanina z powietrzem, w warunkach
atmosferycznych, substancji palnych w postaci gazu, pary, mgty
lub pytu, w ktdrej to mieszaninie po nastgpieniu zaptonu spalanie
rozprzestrzenia sie na catg jej niespalong czesc.

Trojk Inosci
rojkat palnoscli 1. PALIWO

3. POWIETRZE 2. ZAPLON
LUB INNY
UTLENIACZ

Pieciokat wybuchowosci 1. PYL - PALIWO

5. ROZPROSZENIE PYLU
-ZAZWYCZAJ
W POWIETRZU 9. ZAPLON

4. POWIETRZE 3. OGRANICZENIE
LUB INNY UTLENIACZ PRZESTRZENNE

Dolna granica wybuchowosci (DGW) - najnizsza wartos¢ steze-
nia zakresu wybuchowosci, przy ktérej moze nastgpi¢ wybuch
(Lower Explosive Limit = LEL).

Gorna granica wybuchowosci (GGW) - najwyzsza wartos¢ ste-
zenia zakresu wybuchowosci, przy ktérej moze wystgpi¢ wybuch
(Upper Explosive Limit — UEL).

Granice wybuchowosci zalezg od temperatury i cisnienia, rozmia-
ru i ksztattu powierzchni ograniczajacej, Zrédta zaptonu (rodzaj
energia) oraz wtasciwosci palnych substancji (paliwa).

Temperatura samozaplonu (AIT) - najnizsza temperatura ogrzanej
powierzchni, przy ktorej w okreslonych warunkach moze wystgpic¢
zapalenie substancji palnej w postaci mieszaniny gazu lub pary
Z powietrzem.

Przestrzenie zagrozone wybuchem - przestrzenie, w ktdrych
moze wystapi¢ atmosfera wybuchowa w ilosciach wymagajgcych
podjecia specjalnych srodkéw w celu zapewnienia bezpieczen-
stwa i higieny pracy.

Urzadzenia w wykonaniu Ex — urzadzenia okreslone w przepisach
dotyczgcych zasadniczych wymagan dla urzadzen i systemow
ochronnych przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagro-
zonych wybuchem.

Dyrektywa ATEX z 2014 roku dotyczy
producentéw urzadzen i obejmuje zakres
projektowania, badania oraz produkcji.

Kolejna dyrektywa dotyczaca stref zagrozonych
wybuchem jest dyrektywa ATEX User 1999/92/
WE wprowadzona do polskiego prawodawstwa
rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 8
lipca 2010 r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy
zwigzanych z  mozliwoscia ~ wystapienia
w miejscu pracy atmosfery wybuchowej (Dz. U.
nr 138 poz. 931 z 2010).

Dyrektywa ATEX User dotyczy uzytkownikow
urzadzeni/instalacji, obejmuje zakres instalacji,
nadzoru i konserwacji, remontu, odsprzedazy
i koncowej fazy likwidacji.

Zaréwno producenci, jak i uzytkownicy
systeméw technicznych przeznaczonych do
pracyw przestrzeniach zagrozonychwybuchem,
zobowigzani do wprowadzenia postanowien
dyrektyw ATEX, moga korzystac z catej gamy
norm, zwtaszcza serii PN-EN 1127 i PN-EN
60079, odnoszacych sie dos¢ kompleksowo do
zagadnienia. Jest to zadanie skomplikowane
i wymagajace obok ugruntowanej wiedzy
réwniez odniesienia do praktyki inzynierskiej,
najlepiej w ujeciu poszerzonym, tj. bazujacym
na doswiadczeniach wielu branz przemystu.
Odnotowujac szybko$¢ zmian zachodzacych
w branzy, nalezy stwierdzi¢ koniecznos¢
statego $ledzenia nowosci pojawiajacych sie
w tym zakresie w normach, jak réwniez zmian
w systemie prawnym [T. Kosmowski, 2016 r.].

Systemowe podejécie do zapewnienia
bezpieczenstwa przeciwwybuchowego

Na bazie wieloletniej praktyki z zakresu
techniki przeciwwybuchowej proponuje sie
zweryfikowany i skuteczny sposob realizacji
dziatan analitycznych w odniesieniu do praktyki
przemystowe;.

Model ten =zaktada nastepujgce kroki /
etapy realizacyjne:

1. Przygotowanie danych, zdefiniowanie zadan
i ich przygotowanie do realizacji w warunkach
przemystowych, w tym zorganizowanie
zespotu realizacyjnego.

2. Analiza i ocena ryzyka wraz ze wskazaniami
ogélnymi w zakresie wdrazania $rodkéw
redukcji ryzyka.

3. Opracowanie merytoryczne oraz

redakcyjne dokumentéw pozwalajacych
spetni¢ wymogi prawne, z uwzglednieniem
wskazan normatywnych.

4. Wdrozenie technicznych i organizacyjnych
$rodkéw redukcji ryzyka.

5. Weryfikacja, aktualizacja i uzupetnienia po
okresie eksploatacji. (T. Kosmowski, 2016 r.)
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ZAGROZENIE WYBUCHEM NALEZY ROZPATRYWAC W ODNIESIENIU DO RODZAJU ATMOSFERY WYBUCHOWE.J
— ATMOSFERA PYLOWA CZY GAZOWA.

Oznaczenia stref zagrozonych wybuchem - strefy gazowe

przestrzen, w ktérej atmosfera wybuchowa zawierajgca mieszanine
STREFA z powietrzem substancji palnych w postaci gazow, par, mgiet, ST
o wystepuje stale, czesto lub przez diugie okresy Atmosfera BTN
obecna jest caty czas
STREFA przestrzen, w ktérej atmosfera wybuchowa zawierajgca mieszaning STREFA1
1 z powietrzem substancji palnych w postaci gazéw, par, mgiet, Atmosfera wybuchowa
moze czasami wystapi¢ w trakcie normalnego dziatania obecna jest czesto
przestrzen, w ktérej atmosfera wybuchowa zawierajgca mieszanine STREFA 2
STREFA . ; o .
z powietrzem substancji palnych w postaci gazéw, par, mgiet, Atmosfera wybuchowa
2 nie wystepuje w trakcie normalnego dziatania, moze byé obecna
a w przypypadku wystapienia utrzymuje sie przez krétki okres przypadkowo

Oznaczenia stref zagrozonych wybuchem - strefy pytowe

/AN
/AN
/AN
/AN
/AN
/AN

STREFA przestrzen, w ktérej atmosfera wybuchowa STREFA 20
20 w postaci obtoku palnego pytu w powietrzu Atmosfera wybuchowa
wystepuje stale, czesto lub przez diugie okresy obecna jest caty czas
STREFA przestrzen, w ktérej atmosfera wybuchowa STREFA 21
2 1 w postaci obtoku palnego pytu w powietrzu Atmosfera wybuchowa
moze czasami wystapi¢ w trakcie normalnego dziatania obecna jest czesto
STREFA 22
STREFA przestrzen, w ktdrej atmosfera wybuchowa w postaci obtoku palnego pytu
. . , . o Atmosfera wybuchowa
w powietrzu nie wystepuje w trakcie normalnego dziatania, s
e .. el moze byc¢ obecna
a w przypadku wystapienia utrzymuje sie przez krétki okres
przypadkowo

ATEX 2014/34/WE vs. ATEX 1999/92 /WE

Wiedza na temat regulacji wynikajacych
z dyrektyw ATEX i ich zastosowan,
w potaczeniu z dobrze ugruntowang wiedza
ekspercka oraz witasciwie prowadzonymi
analizami  bezpieczenstwa  funkcjonalnego
dla systeméw ochronnych w strefach Ex,

jest  najbardziej efektywnym  sposobem
podejscia do redukcji ryzyka zwigzanego
z mozliwoscia wystapienia wybuchu.

W szczegdlny sposob odnosi sie do zaktadow
0 znacznym potencjale, duzym nagromadzeniu
substancji mogacych spowodowac¢ szkode
obiektéw o duzym skomplikowaniu procesow
[T.Kosmowski, 2016 r.].

Dyrektywy ATEX

Producent Uzytkownik
Dyrektywa ATEX Dyrektywa ATEX user
2014/34/UE 1999/92/WE

Dyrektywa ATEX User - dyrektywa 1999/92/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 16 grudnia 1999 r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia pracownikéw zatrudnionych na stanowiskach pracy, na ktérych moze wystapi¢ atmosfera
wybuchowa. Zgodnie z dyrektywa ATEX User poprawa bezpieczenstwa, higieny i ochrony zdrowia pracownikéw w miejscu pracy jest celem, ktéry
nie powinien by¢ podporzadkowany rozwazaniom $cisle ekonomicznym.
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-Zgodnie z dyrektywa 1999/92/WE
pracodawca zobligowany jest do zapewnienia
odpowiedniego poziomu bezpieczeAstwa pracy,
w tym wyposazenia miejsc pracy w urzadzenia
dostosowane do wystepujacych  zagrozen.
Odpowiednie wyznaczenie i oznakowanie stref
zagrozenia wybuchem, jak réwniez prawidtowy
dobor urzadzen do tych stref sg kluczowe
w kontekécie zapewnienia bezpieczenstwa
pracownikéw oraz catego otoczenia.

- W celu zapewnienia bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia pracownikéw pracodawca podejmuje
niezbedne srodki, aby w miejscu, gdzie atmosfery
wybuchowe moga pojawi¢ sie w ilosciach
zagrazajacych  bezpieczenstwu i zdrowiu
pracownikéw albo innych oséb, $rodowisko
pracy byto takie, aby mdc wykonywaé prace
bezpiecznie. Dodatkowo w otoczeniu miejsca
pracy, gdzie atmosfery wybuchowe mogg sie
pojawic¢ w ilosciach zagrazajacych, zapewnia sie
odpowiedni nadzér zgodnie z przeprowadzona
oceng ryzyka, przy uzyciu odpowiednich
$rodkdéw technicznych.

-Decyzja uzytkownika dotyczgca zastosowanych
w zaktadzie rozwigzan minimalizujacych
zagrozenia powinna opierac sie na odpowiednio
przeprowadzonej ocenie ryzyka, powigzanej
z usystematyzowanymi wymaganiami

wynikajgcymi z dyrektywy ATEX User, Polskich
Norm oraz dobrej praktyki inzynierskie;j.

‘Przed  udostepnieniem  miejsca  pracy
pracodawca powinien na podstawie oceny
ryzyka sporzadzi¢ Dokument Zabezpieczenia
Przed Wybuchem - DZPW. W przypadku gdy
miejsce pracy, znajdujgce si¢ w nim urzadzenia
lub organizacja pracy zostaty poddane zmianom
mogacym mie¢ wptyw na wynik oceny ryzyka,
pracodawca powinien niezwtocznie dokonac
aktualizacji dokumentu.

Doswiadczenia Urzedu Dozoru Technicznego
w zakresie stref zagrozenia wybuchem skupiaja
sie gtownie na zagadnieniach wynikajacych
z dyrektywy ATEX User 1999/92/WE.
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8
lipca 2010 r. wprowadzajace dyrektywe ATEX
User naktada na pracodawce, ktdéry na terenie
swojego przedsiebiorstwa posiada materiaty
palne, ktére moga wytworzy¢ atmosfere
zagrozenia wybuchem, szereg obowigzkdow.
Nalezy tu wymieni¢ miedzy innymi: ocene
zagrozenia wybuchem, klasyfikacje stref
zagrozenia wybuchem, opracowanie dokumentu
zabezpieczenia przed wybuchem - DZPW
oraz weryfikacje urzadzen zainstalowanych
w strefach zagrozenia wybuchem.

Cykl zycia urzadzenia z podziatem
na obszary odpowiedzialnosci

Projektowanie

Odsprzedaz

Badanie

Produkcja

Nadzor

i konserwacja

UDT-CERT
wychodzac naprzeciw oczekiwaniom rynku,
uczestniczyta w licznych postgpowaniach dla
najwiekszych firm w branzach petrochemicznej,
chemicznej oraz energetycznej. Zakres prac

jako jednostka ekspercka,

obejmowat klasyfikacje  stref
wybuchem, opracowanie dokumentu
zabezpieczenia przed wybuchem, inspekcje
poczatkowe urzadzen zainstalowanych
w strefach zagrozonych wybuchem oraz
weryfikacje wyznaczenia stref zagrozenia
wybuchem i dokumentu zabezpieczenia przed
wybuchem. Z doswiadczenia ekspertéw UDT-
CERT do gtéwnych problemdéw po stronie
inwestorow naleza:

-brak jednolitych danych odno$nie do
charakterystyki substancji palnych,
-nieaktualne opisy technologiczne,
*postugiwanie sie zapisami

nieaktualnych procedur,

-brak aktualnych podktadéw geodezyjnych wraz
z naniesionymi urzadzeniami technologicznymi.

zagrozenia

W  przypadku postepowan  zwigzanych
z inspekcja  urzadzen  zainstalowanych
w strefach zagrozonych wybuchem

spostrzezenia i uwagi przekazywane klientom
byty tozsame. Najczestsze btedy instalacyjne to:
‘niewtasciwie  dobrane  wpusty kablowe
(dtawiki) - stosowane wpusty, zaslepki nie
byty przeznaczone do pracy w wyznaczonych
strefach, oraz niewtasciwie dobrane $rednice
wpustow kablowych w stosunku do $rednicy
kabli. Nie moze wystgpi¢ mozliwos$¢ swobodnego
poruszania sie przewodu we wpuscie, czyli
mozliwos¢  przedostania  sie  atmosfery
wybuchowej do $rodka urzadzenia,

-urzadzenia bez tabliczek znamionowych
- kazde urzadzenie przeznaczone do pracy
w atmosferze wybuchowej powinno by¢
odpowiednio oznaczone,

‘brak instrukcji obstugi w jezyku polskim
- zgodnie z zapisami dyrektywy ATEX 2014/34/
WE opisy, ostrzezenia powinny by¢ w jezyku
zrozumiatym dla obstugi,



- brak oznakowania CE - urzadzenia instalowane
w strefach EX musza przej$¢ proces oceny
zgodnoéci zgodnie z dyrektywa ATEX 2014/34/
WE - nie moga to by¢ urzadzenia posiadajace
certyfikaty na rynek amerykanski, azjatycki etc.,
-brak odpowiednich uziemien dla
zainstalowanych urzadzen oraz nieodpowiednio
zabezpieczone  niewykorzystane  przewody
W urzadzeniach - wedtug wymagan normy
PN-EN60079-14 wolne przewody powinny by¢
potaczone do zacisku uziemiajacego urzadzenia
lub tez odpowiednio zabezpieczone,
-niewtasciwy dobor urzadzen ze wzgledu
na temperature pracy - kazde urzadzenie
powinno zawierac oznaczenie klasy
temperaturowej i maksymalnej temperatury
powierzchni oraz powinno by¢ dobrane zgodnie
z wtasciwymi parametrami.

Eksperci UDT-CERT zwracajg uwage inwestorom
i wtascicielom instalacji, ktérzy posiadaja na
swoim terenie urzadzenia pracujace w strefach
zagrozonych wybuchem, ze zgodnie z zapisami
normy PN-EN60079-17:2011-05 urzadzenia
te powinny przed oddaniem do uzytku zostac
poddane inspekcji poczatkowej przez osoby
o odpowiednich kwalifikacjach. W pézniejszym
okresie uzytkowania norma przewiduje inspekcje
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tych urzadzen w czasie nie dtuzszym niz 3 lata.
Inspekcje urzadzen pracujacych w strefach
wykonywane sg jako ekspertyzy techniczne.

Gwarancja bezpieczenstwa

przeciwwybuchowego

Wobec wzrastajgcej ztozonos$ci proceséw
produkcyjnych  oraz  rosnacych  kosztéw
inzynierskich  efektywna  inzynieria  jest
czynnikiem kluczowym w przemysle
procesowym. Bezpieczenstwo
przeciwwybuchowe, rozumiane jako brak

niemozliwego do zaakceptowania ryzyka
dla zdrowia, zycia lub strat w majatku czy
srodowisku  naturalnym, ma szczegélne
znaczenie w przemysle chemicznym,
petrochemicznym, w gazownictwie
i energetyce. Jest integralng czescig ogoélnego
bezpieczenstwa, szczegdlnie odnosi  sie
do instalacji procesowych zawierajacych
i przerabiajgcych substancje chemiczne.
Misja Urzedu Dozoru Technicznego jest
wspieranie rozwoju i dbanie o bezpieczenstwo.
Dotyczy to szczegdlnie powigzan pomiedzy
bezpieczenstwem spoteczenstwa
a urzadzeniami technicznymi w przemysle
czy codziennym uzytkowaniu. Bezpieczenstwo
zalezy nie tylko od bezpiecznego prowadzenia

Opierajac sie ha doswiadczeniu swoich ekspertow,
UDT-CERT oferuje rozwigzania zapewniajace
kompleksowa i rzetelng ocene zabezpieczenia instalacji.

proceséw i eliminacji narazenia ludzi na skutki
zagrozen, ale rowniez polega na zapobieganiu,
w tym przypadku zapobieganiu powstawania
zagrozen w atmosferach wybuchowych oraz
potencjalnych atmosferach wybuchowych. Tylko
zintegrowane podejscie do zakresu niezbednych
czynnosci w obszarze ATEX pozwala ekspertom
Urzedu Dozoru Technicznego obja¢ catos¢
zagadnien a inwestorowi, przy wsparciu naszych
ekspertéw, zorientowa¢ sie w mozliwosci
realizacji zadania.
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W przypadku uprawy roslin takich jak soja,
regulacje prawne wymagaja od rolnikow
stosowania do zasiewu kwalifikowanego
materiatu siewnego, czyli nasion o wysokiej sile
kietkowania zgodnej z normami wskazanymi
w Ustawie o nasiennictwie. Stosowanie
kwalifikowanegomateriatusiewnegogwarantuje
czystos¢ odmianowa nasion i réwnomierne
ich wschody, co ma kluczowe znaczenie dla
uzyskania wysokiego potencjatu plonowania.
Mimo zachowania nowoczesnych standardéw
agrotechnicznych przy uprawie i zbiorze,
nasiona kwalifikowane soi i innych straczkowych
sg narazone na utrate zdolnosci kietkowania
podczas ich dtugotrwatego magazynowania
przed wysiewem u rolnika. Pod wptywem
niekorzystnych warunkéw magazynowania,
w tym podwyzszonej temperatury i wilgotnosci,
zdolno$¢ nasion do kietkowania maleje,
a na ich powierzchni rozwijaja sie choroby
zwigzane z obecnoscia mikroorganizmaow.

Oszczednosci rolnikéw, polegajace na wysiewie
nasion ,,0d sgsiada” zamiast zakupionych nasion
kwalifikowanych, powodujg nie tylko spadek
plonu, ale réwniez straty w budzecie Panstwa.
Fatszerstwo i nielegalna sprzedaz materiatu
siewnego sg nazywane ,piractwem nasiennym”.

W odpowiedzi na problemy na rynku
kwalifilkowanych ~ nasion  soi  powstato
Konsorcjum w sktadzie: Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut Ciezkiej Syntezy
Organicznej; producent i  dostawca
certyfikowanych nasion soi - Agroyoumis
sp. z o0.0. oraz specjalisci z zakresu
zaawansowanych technik papierniczych
- Natural Fibers Advanced Technologies

Jednostki te potaczyty swoje kompetencje
w celu opracowania opakowan umozliwiajgcych
bezpieczne przechowywanie nasion w réznych,
nawet  niekorzystnych warunkach. Projekt
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Opakowania aktywne do bezpiecznego
przechowywania kwalifikowanych nasion
roslin bobowatych (straczkowych)

ACTIPAC uzyskat dofinansowanie w programie
POIR Projekty Aplikacyjne i jest realizowany od
stycznia 2018 .

Chemicy, nasiennicy i papiernicy pracuja
wspolnie nad opracowaniem innowacyjnego
opakowania do bezpiecznego przechowywania
nasion roslin bobowatych, w tym soi. Bedzie
to worek do pakowania nasion o cechach
opakowania  aktywnego, czyli  takiego,
ktére ma realny wptyw na przechowywana
zawartos¢. Opakowanie wyposazone zostanie
w kilkupoziomowy system zabezpieczen przed
fatszerstwem oraz systemy umozliwiajace
tatwa identyfikacje pochodzenia nasion. Oprocz
wymienionych cech, opakowanie powinno by¢
biodegradowalne. Finalna wersja rozwigzania,
ma mie¢ posta¢  trzywarstwowego worka
papierowego  wyposazonego w  aktywna
powtoke o tagodnym dziataniu biostatycznym
oraz warstwe hydrofobowa, a wiec zapewniajaca
ochrong przed wilgocia.

Badania biegna réwnolegle podczas Scistej
wspotpracy Konsorcjantéw przy uwzglednieniu
szereguwymagan, jakie sg stawiane efektywnym
opakowaniom, w tym zmiennych i nierzadko
wymagajacych  warunkéw  przechowywania
nasion oraz kwestii ekologicznych.

Papier do produkcji worka zostat specjalnie
wyselekcjonowany po  wnikliwej analizie
dostepnych na rynku materiatdw, réwniez
tych makulaturowych. Badano wtasciwosci
wytrzymatosciowe oraz powierzchnie papieru.
Nastepnie papier powlekano mieszankami
hydrofobizujacymi oraz tymi o wtasciwosciach
antyseptycznych i ponownie badano
jego wtasciwosci.

Aby zapewni¢ hydrofobowos¢ i nie wptynac
na zdolnos¢ papieru do biodegradaciji,
chemicy z tukasiewicz - ICSO ,Blachownia”

opracowali biodegradowalna emulsje
powtokotwdrcza na bazie parafinowo-wodnej,
ktéra nadaje oczekiwane cechy. Uwzgledniono
bezpieczenstwo nasion - wszystkie surowce
do produkcji powtoki s3g biodegradowalne
inietoksyczne.Powleczonypapiercharakteryzuje
sie bardzo niska absorpcjg wody wyrazong jako
Cobbéb0, czyli masa wody zaabsorbowanej przez
papier w trakcie 60 sekundowego testu. Papier
niepowleczony charakteryzowat sie wartosciag
nawet 30 g/m2, po powleczeniu jest to mniej niz
5g/m2.

Ochrone nasion przed skazeniem ma zapewnic
dodanie do powtoki naturalnych $rodkéow
biostatycznych, ktérych dziatanie nie wptynie
na biodegradacje = powleczonego  worka.
Zastosowane mieszanki zapewnig optymalne
warunki nasionom i wptyng pozytywnie na
zachowanie ich wysokiej sity Kkietkowania
podczas przechowywania.

Worki wypetnione kwalifilkowanym materiatem
nasiennym soi i innych bobowatych sa
testowane w komorze symulujacej warunki
przechowywania, réwniez te skrajne, takie
jak wysoka wilgotnos¢ i wysoka temperatura.
Nastepnie nasiona z testowanych workéw sg
wysiewane wg. metodyki ISTA i oceniana jest ich
zdolno$¢ kietkowania. Nasiona kwalifikowane
soi nie powinny mie¢ zdolnosci kietkowania
mniejszej niz 80 %. Wysoka zdolnos¢ kietkowania
nasion powinna zosta¢ zachowana nawet
po dtugotrwatym magazynowaniu w nowym
opakowaniu przy wystepowaniu krytycznych
warunkoéw przechowywania.

Praca wspdtfinansowana przez NCBR w ramach
projektu ACTIPAC POIR.04.01.04-00-0022/18-
00.

Autorka:

dr inz. Julia Woch
Zastepca Kierownika,
Gtéwny Specjalista,

Siec¢ Badawcza tukasiewicz
- Instytut Ciezkiej Syntezy
Organicznej ,,Blachownia”

|
ZI tukasiewicz

Instytut Ciezkiej Syntezy Organicznej
BLACHOWNIA

Sie¢ Badawcza tukasiewicz - Instytut
Ciezkiej Syntezy Organicznej
,Blachownia" jest Cztonkiem Polskiej Izby
Przemystu Chemicznego.
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Niedawno, nalezacy do Grupy ORLEN, wtoctawski ANWIL swietowat potwiecze,
tymczasem przybyto mu juz kolejnych piec lat. W lipcu tego roku spatka obchodzita
swoje 55. urodziny.

ANWIL powstat w 1966 roku, gdy zapadta
decyzja o budowie zaktadu wytwarzajgcego
nawozy azotowe. Kolejno w latach 1971 - 1972
uruchomiono wytwornie saletry amonowej,
kwasu azotowego i amoniaku. Nastepnie
w roku 1976 rozpoczeta sie budowa instalacji
polichlorku winylu. O0d 2012 roku jedynym
wtascicielem chemicznej spétki jest PKN ORLEN.

Jeden z najwiekszych podmiotow w Grupie
ORLEN ma znaczacy wptyw na budowe wartosci n
jej segmentu petrochemicznego. Firma jest CHLODNIE WENTYLATOROWE CHLODNIE WENTYLATOROWE
drugim co do wielkosci producentem nawozéw -WCZORAJ -pzI$

azotowych w naszym kraju. Obecnie ich roczna
produkcja wynosi okoto 966 tysiecy ton (wkrétce
wzrosnie o okoto potowe dzieki rozbudowie
mocy produkcyjnych). ANWIL jest takze
jedynym w Polsce producentem suspensyjnego
polichlorku winylu. Jego dobowa produkcja to
okoto 1000 ton. We Wtoctawku powstajg takze
granulaty oraz ptyty z PCW. W sumie produkty
spotki, wiaczajac rynek polski, trafiajg do 30
krajow Swiata.

ANWIL jest dzi$ takze najwiekszym pracodawca
w regionie kujawsko-pomorskim - obecnie
zatrudnia ponad 1600 oséb. To jedyna
obok PKN ORLEN - spdtka w Grupie, ktora
otrzymata tytut Top Employer i od dwoch lat jest
wymieniana w gronie najlepszych pracodawcow
w Polsce. Zostata takze wybrana do grona trzech
najbezpieczniejszych pracodawcdéw w kraju.

Dla ANWILU wazny jest rozw¢j i konsekwentne — F¢ W [ ' SR ’ iy | it ‘ i —
myslenie o przysztosci. Obecnie realizowana i : 3 i\ “““i‘“‘l““““ww
jest tu niezwykle istotna nie tylko dla spotki, : =

ale réwniez dla Grupy ORLEN inwestycja -
rozbudowa nawozowych mocy produkcyjnych.

Obchody firmowego S$wieta pozostawity swoj
$lad nie tylko w firmie, ale takze poza siedziba
ANWILU. Pracownicy w akcji wolontariackiej
posadzili 55 debdéw, a dzieki charytatywnej
inicjatywie ,Chemicy Dzieciom” 55 tys. zt trafito
do lokalnych domoéw dziecka z przeznaczeniem
na wakacyjny wypoczynek.

ZBIORNIKI NA TERENIE ZAKLADU
POLICHLORKU WINYLU - DZIS$

Rowniez z tej okazji ANWIL przedstawit
wyjatkowy film opowiadajacy o historii firmy
oczami jej bytych pracownikow:

~ ZAKLAD PRODUKCYJNY ANWIL S.A. ZAKLAD PRODUKCYJNY ANWIL S.A.
- WCZORAJ - DZIS

55 lat ANWIL S.A.



https://www.anwil.pl/PL/DlaMediow/Multimedia/Strony/default.aspx
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